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Dakujeme, Ze ste si zakupili nasu magnetickd vitatku Element 30.

Velmi by nas zaujimala vaSa spatna vazba na tento stroj.

Dal3ie produkty od Rotabroach:

FTEWENT 50 | FTTWERT 00

Dakujeme za nakup
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RDA3105 Bezpecnostné okuliare

RDA3067/1 (110 V) Uhlikova kefa

RDA 3067/3 (230 V)
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1) URCENE POUZITIE

Ucelom tejto magnetickej vitacky je vitanie otvorov do Zeleznych kovov. Magnet sa pouZiva na pridrzanie vitatky na
mieste, ked je vitacka v prevadzke. Je ur€eny na pouzitie vo vyrobe, stavebnictve, Zelezniciach, petrochémii a inych
aplikaciach pri vitani Zeleznych kovov.

Na akukolvek odchylku od uréeného pouZzitia sa nevztahuje zaruka.

2) VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVID ”

POZOR! Precitajte si vietky bezpe¢nostné upozornenia, pokyny, ilustrécie a Specifikicie dodavané s tymto elektrickym naradim. Nedodrzanie
vSetkych pokynov uvedenych nizSie mdZe mat za nasledok zasah elektrickym pridom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Uschovaijte si v3etky upozornenia a pokyny pre buduce pouZitie.

Pojem ,elektrické naradie” v upozorneniach sa vztahuje na vase elektrické naradie napajané zo siete (s kablom) alebo naradie napajané z
batérie (bez kabla).

Bezpecnost pracovného

priestoru UdrZujte pracovny priestor Cisty a dobre osvetleny. Neporiadok alebo tmavé oblasti moZzu viest k nehodam.

Nepracujte s elektrickym naradim vo vybusnom prostredi, napriklad v pritomnosti horlavych kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré mézu zapélit' prach alebo vypary.

Pri préci s elektrickym ndradim drZte deti a okolostojace mimo dosahu. Rozptylovanie mdZe spdsobit stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

a) Zastrcka elektrického naradia musi zodpovedat zasuvke. Nikdy zastr¢ku Ziadnym spdsobom neupravujte. S uzemnenym elektrickym
naradim nepouZivajte Ziadne adaptérové zastrcky. Neupravené zastrcky a zodpovedajlce zasuvky zniZia riziko Urazu elektrickym prddom. b)

Zabrarite kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia, radidtory, sporaky a chladnicky.
Ak je vase telo uzemnené, existuje zvy3Sené riziko Urazu elektrickym prddom. c) Elektrické naradie

nevystavujte dazdu alebo mokru. Voda vniknutd do elektrického naradia zvySuje riziko Grazu elektrickym pridom.

d) Kabel nezneuZivajte. Nikdy nepouZivajte kdbel na prendsanie, tahanie alebo odpéjanie elektrického naradia. UdrZzujte kabel mimo dosahu
tepla, oleja, ostrych hrén alebo pohyblivych ¢asti. PoSkodené alebo zamotané kable zvy3uju riziko Urazu elektrickym prddom.

e) Pri praci s elektrickym naradim vonku pouZzivajte predlZovaci kdbel vhodny na vonkajsie pouZzitie. PouZitie kdbla vhodného na vonkajsie

poutZitie zniZuje riziko Urazu elektrickym pridom.

f) Ak je prevadzka elektrického naradia vo vihkom prostredi nevyhnutnd, pouZite zdroj chraneny pridovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD
znizuje riziko Urazu elektrickym prddom.

POZNAMKA Pojem ,pradovy chrani¢ (RCD)* moze byt nahradeny pojmom ,prerusovaé obvodu pri poruche uzemnenia (GFCI) alebo ,isti¢
uniku uzemnenia (ELCB)".

Osobné bezpe&nost’

a) Budte pozorni, sledujte, ¢o robite, a pri praci s elektrickym naradim pouZivajte zdravy rozum. NepouZivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym naradim méZe viest k vdZnemu zraneniu

0s6b. b) PouZivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy pouZivajte ochranu oci.

Ochranné vybavenie, ako je protiprachova maska, nekizava bezpe¢nostna obuv, prilba alebo chrani¢e sluchu pouzivané vo vhodnych
podmienkach, zniZia zranenia oséb. c) Zabrante neimyselnému spusteniu. Pred pripojenim k zdroju napdjania a/alebo akumulatora, zdvihnutim

alebo prenasanim néradia sa uistite, Ze je vypinac vo vypnutej polohe. Prenasanie elektrického naradia s prstom na vypinaci alebo zapajanie
elektrického naradia so zapnutym vypinacom méze viest' k nehodam. d) Pred zapnutim elektrického naradia odstrarite nastavovaci klti¢

alebo klU¢. Klu¢ alebo klt¢, ktory zostane pripevneny k rotujlcej Casti elektrického

naradia, moze sposobit zranenie. e) Nepresahujte. VZdy udrZujte spravny postoj a rovnovahu. To umoZriuje lep3iu kontrolu nad elektrickym
naradim v neocakavanych situaciach.

f) Sprévne sa oblecte. Nenoste volné oblecenie ani Sperky. UdrZujte svoje vlasy a odev mimo pohyblivych ¢asti. Volné oblecenie, Sperky
alebo dlhé vlasy m6zu byt zachytené pohyblivymi ¢astami. g) Ak su k dispozicii zariadenia na

pripojenie zariadeni na odsévanie a zachytavanie prachu, uistite sa, Ze st pripojené a spravne sa pouZivaju. PouZitie zberaca prachu
moze zniZit'rizika suvisiace s prachom.
h) Nedovolte, aby vdm znalost ziskana ¢astym pouzivanim ndradia umozZnila uspokojit'sa a ignorovat zasady bezpecnosti naradia. Neopatrny

zasah moze spdsobit' vazne zranenie v priebehu zlomku sekundy
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Pouzivanie a starostlivost o elektrické néradie

a) Na elektrické naradie netlacte silou. PouZivajte spravne elektrické naradie pre vaSu aplikaciu. Spravne elektrické naradie vykona pracu lepsie a

bezpecnejsie pri rychlosti, pre ktort bolo navrhnuté.

b) Nepouzivajte elektrické naradie, ak ho vypinac nezapina a nevypina. Akékolvek elektrické naradie, ktoré nemozno ovladat vypina¢om, je

nebezpecné a musi byt opravené. c) Pred nastavovanim naradia,

vymenou prislusenstva alebo pred uloZenim elektrického naradia vytiahnite zastrcku zo zasuvky a/alebo vyberte z naradia akumulator, ak je
odpojitelny. Takéto preventivne bezpecnostné opatrenia znizuju riziko ndhodného spustenia elektrického naradia.

d) NepouZivané elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti a nedovolte osobam, ktoré nie st obozndmené s obsluhou elektrického nédradia alebo s tymito pokynmi,

obsluhovat elektrické naradie. Elektrické naradie je v rukdch neskolenych pouzivatelov nebezpecné. e) Udrzba elektrického naradia a prislusenstva. Skontroluijte, ¢i

nie st pohyblivé ¢asti vychylené alebo zaseknuté, ¢i nie st Casti zZliomené a iné okolnosti, ktoré by mohli ovplyvnit ¢innost elektrického naradia. Ak je elektrické
naradie poskodené, pred pouzitim ho nechajte opravit. Vela nehéd je spésobenych zle udrziavanym elektrickym naradim. f) Rezné nastroje udrZziavajte ostré a Cisté.

Spravne udrZiavané rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami sa menej zasekavaju a lahSie sa ovladaju.

g) Elektrické naradie, prislusenstvo, ndsadce atd. pouzivajte v sulade s tymito pokynmi, pricom berte do Gvahy pracovné podmienky a pracu, ktort
budete vykonavat. PouZivanie elektrického naradia na iné ¢innosti, neZ na aké je urené, moze viest k nebezpecnej situacii.

h) UdrZujte rukovate a ichopové plochy suché, isté a bez oleja a mastnoty. Kizké rukovate a lichopové plochy neumoZiuji bezpecnu

manipulaciu a ovladanie naradia v neo¢akdvanych situaciach.

Servis
Zverte opravu vasho elektrického néradia kvalifikovanej osobe, ktord bude pouzivat'iba identické ndhradné diely. Tym sa zaisti zachovanie

bezpecnosti elektrického naradia

3) SYMBOLY INFORMACNYCH STITOK l ’

CO0®

Informacie

o prevadzkovych a bezpecnostnych otdzkach tykajlcich sa tohto stroja najdete v pouZivatelskej prirucke.
2. Stroj a elektrické komponenty zlikvidujte spravnym spésobom.
3. Pri préci so strojom je potrebné pouZzivat ochranu o¢i.

4. Pri praci so strojom sa musia pouZzivat chranice sluchu.
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4) SPECIFIKACIA

'y 4

Maximalna kapacita rezania otvorov v oceli .2/.3C = priemer 32 mm. x hibka 35 mm

Vftanie tfna = 19,05 mm (3/4") priemer.

september 2020

Motorova jednotka
Napétia 110V 50-60Hz 230-240V 50-60Hz
Normalne pIné zatazenie 850 W 850 W
Elektromagnet 57W 57W
Velkost 180 mm dlhé
Sirka 90 mm
Pridrzna sila pri 20 °C s 25 mm 10000 N
minimalna hribka plechu
Poufzitie na akykolvek materidl s hribkou mensou ako 25 mm bude postupne zniZzovat' magneticky
vykon. Ak je to mozné, ndhradny material by mal byt umiestneny pod magnetom a
obrobkom, aby sa rovnala vhodnej hriibke materiélu. Ak to nie je mozné, MUSI sa pouZit’
alternativny bezpecny spdsob zaistenia stroja.
Celkové rozmery
Vy3ka - maximalne vysunuta 414 mm
Vy$ka - minimalna 349 mm
Sirka (vratane upevnenia na hnacie koleso) 180 mm
Celkové dizka (vratane chranica) 278 mm
Cista hmotnost’ 11,7 kg

Prvok 30/1 Prvok 30/3

Celkové hodnoty vibracii (sucet vektorov triax) v stilade s
EN62841-1:

Hodnota emisie vibracii
(ah): 2,273 m/s2
Neistota (K): 1,5 m/s?

Hodnota emisie vibracii
(ah): 1,935 m/s?
Neistota (K): 1,5 m/s?

Hladina akustického tlaku v sulade s normou EN62841-1:

Akusticky tlak (LpA):
87,9 dB(A)
Akusticky vykon (LwA):
100,9 dB(A)

neistota (K): 3dB(A)

Akusticky tlak (LpA):
86,0 dB(A)
Akusticky vykon (LwA):
99,0 dB(A)

neistota (K): 3dB(A)

Vibrécie a hluk

Deklarovana celkova hodnota (hodnoty) vibracii a deklarovana hodnota (hodnoty) emisie hluku boli namerané v stlade so Standardnou skisobnou

metédou a mozno ich pouZit na porovnanie jedného nastroja s druhym.

Deklarovana celkova hodnota (hodnoty) vibrécii a deklarovana hodnota (hodnoty) emisie hluku sa méZzu pouZzit aj pri predbeZznom hodnoteni vystavenia.

Emisie vibracii a hluku pri skutoénom pouZzivani elektrického naradia sa moéZu Iisit od deklarovanej celkovej hodnoty v zavislosti od spésobu, akym sa

naradie pouZiva, a najma od toho, aky druh obrobku sa spracovava

Potreba identifikovat bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy, ktoré su zaloZzené na odhade vystavenia v skuto¢nych podmienkach pouZivania

(bertc do tvahy vSetky Casti pracovného cyklu, ako su casy, ked je naradie vypnuté a ked beZi naprazdno okrem ¢asu spustenia).

Pri préci s tymto strojom sa musia pouZzivat chranice sluchu a oci. Pri praci so strojom noste rukavice na ochranu ruk.

Tieto ndstroje st navrhnuté a vyrobené v Spojenom kralovstve s komponentmi z globalnych zdrojov a vyhovuju poZziadavkdm dokumentu EEC HD.400.1

a BS.2769/84

Vhodné len pre jednofazové napajanie striedavym prddom 50-60Hz

NEPOUZIVAJTE NA DC NAPAJANIE

NepouZivajte svoju magneticku vitacku na rovnakej konstrukcii, ked prebieha obldkové zvaranie.
Jednosmerny prud sa uzemni spat cez magnet a spésobi nenapravitelné poskodenie.

UPOZORNENIE: TOTO ZARIADENIE MUSI BYT UZEMNENE!

POZN.: AKEKOLVEK UPRAVY TOHTO STROJA POVAZUJU PLATNOST ZARUKY
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5) POSTUPY PREVADZKOVE) BEZPECNOSTI

PRECITAJTE SI PRED POUZITIM STROJA

« Pri pouzivani elektrického naradia by ste mali vzdy dodrZiavat zakladné bezpecnostné opatrenia, aby ste zniZili riziko Grazu elektrickym prddom, poZiaru a
zranenia 0s6b.

* Pri zdvihani a preprave tohto stroja budte vZdy opatrni. Maximéalna nosnost pre jednu osobu je 25 kg. Pozri obr.1

« Pred zapojenim stroja sa uistite, Ze je magnet VYPNUTY.
+ NEPOUZIVAJTE vo vihkom alebo mokrom prostredi. Ak tak neurobite, mdze ddjst k zraneniu 0sdb.
+ NEPOUZIVAJTE v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo vo vysoko rizikovom prostredi. Ak tak neurobite, moZe ddjst k zraneniu osdb.

« PRED zapnutim stroja skontrolujte vietky elektrické napajacie kable (vratane predlZovacich kablov) a ak st poskodené, vymeiite ich. NEPOUZIVAJTE, ak
vykazuje zndmky poskodenia.

« PouZivajte len predlZovacie kéble schvalené pre danu situéciu.

« PRED zapnutim stroja VZDY skontrolujte spravnu funkciu vietkych operagnych systémov, spinacov, magnetu atd.

« PRED prevadzkou MUSI byt stroj bezpe¢ne pripevneny na pevnu nezévislt funkciu (pomocou bezpe&nostného popruhu RD4329B alebo inych prostriedkov),
aby sa znizil potenciélny volny pohyb v pripade, Ze by sa magnet oddelil od obrobku. Ak tak neurobite, méze dojst k zraneniu oséb.

« Pri préci so strojom VZDY noste schvélené chrani¢e o, sluchu a odporG¢ané OOP.

« Pri vymene noZa alebo pri préci na stroji odpojte zdroj napajania.

+ NoZe a triesky sU ostré, VZDY zabezpette, aby boli ruky pri vymene noZov alebo odstrafiovani triesok dostato¢ne chrénené.

Ak je to potrebné, pouZite nastroj alebo kefu na odstranenie v3etkych triesok alebo frézy z hriadela.

« Pred uvedenim stroja do prevadzky VZDY zaistite, aby boli upeviiovacie skrutky frézy pevne utiahnuté.

« Pravidelne Cistite pracovnu oblast a stroj od triesok a necistét, pricom osobitni pozornost venujte spodnej strane magnetickej zakladne.
« Pred pouzitim VZDY odstréfite kravatu, prstene, hodinky a akékolvek volné ozdoby, ktoré by sa mohli zamotat' do rotujtceho stroja.

+ VZDY sa pred pouzitim stroja presvedcte, Ze dlhé vlasy st bezpe¢ne uzavreté schvalenym zariadenim.

* Ak sa fréza zasekne v obrobku, okamZite zastavte motor, aby ste predisli zraneniu oséb. Odpojte od zdroja napajania a otécajte hriadefom sem a tam.
NEPOKUSAJTE SA UVOLNIT FREZU ZAPNUTIM A VYPNUTIM MOTORA.

Pri vyberani frézy z tffia noste ochranné rukavice.

+ Ak stroj ndhodou spadne, VZDY ddkladne skontrolujte stroj, ¢i nevykazuje znamky poskodenia, a PRED opatovnym zacatim vrtania skontroluijte, &
funguje sprévne.

« Pravidelne kontrolujte stroj a kontroluijte, ¢i nie st poskodené alebo uvolnené diely.

« Pri pouZivani stroja v obratenej polohe VZDY zabezpette, aby sa pouZilo len minimalne mnoZstvo chladiacej kvapaliny a aby sa chladiaca kvapalina nedostala do jednotky motora.
+ Rezné néstroje sa mdzu roztriestit, pred aktivaciou stroja VZDY umiestnite ochranny kryt nad frézu. Ak tak neurobite, mdZe dojst k zraneniu oséb.

+ Po dokonéeni rezu sa vymriti slimak. NEPOUZIVAJTE stroj, pretoze vymriteny slimak mdze sposobit zranenie.
« Ked stroj nepoutzivate, VZDY uloZte na bezpe&né miesto.

« VZDY zabezpette, aby opravy vykonali schvaleni agenti ROTABROACH™.

BB pjays canry the
machine using the
correct carry

Obr.1
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6) NAVOD NA OBSLUHU

Dbajte na to, aby sa vnutrajsok rezacieho nastroja nedostal od triesok. Obmedzuje pracovn hibku frézy.

« Uistite sa, Ze flaSa chladiacej kvapaliny obsahuje dostato¢né mnoZstvo rezného oleja na dokoncenie poZadovanej doby prevadzky. Dopliite
podla potreby.

« PrileZitostne stlacte pilot, aby ste sa uistili, Ze rezna kvapalina je spravne davkovana.

* Ak chcete spustit'stroj, postupujte podla pokynov na obsluhu ovladacieho panela.

« VZDY vypnite motor stlaéenim tlaidla MOTOR stop. NEVYPINAJTE motor stla¢enim spinaéa MAGNET.

« Na zaciatku rezu otvoru aplikujte mierny tlak, kym sa fréza nezavedie do pracovnej plochy. Potom je mozné dostatocne zvysit tlak na zatazenie
motora. Nadmerny tlak je neZiaduci, nezvySuje rychlost prieniku a spdsobi, Ze bezpecnostné zariadenie na ochranu proti pretaZeniu zastavi motor
(motor je mozné restartovat' stlacenim tlacidla spustenia motora) a méze spdsobit nadmerné teplo, ¢o méZe viest k nekonzistentnosti vyvrhnutie
sliméakov

* Pred zacatim rezania nasledujuceho otvoru sa vzdy uistite, Ze bol slimak vysunuty z predchddzajiceho otvoru.

* Ak sa slimak zasekne v rezacke, presufite stroj na rovny povrch, zapnite magnet a jemne sklopte reza¢, aby sa dostal do kontaktu s povrchom.
To zvycajne narovna natiahnutého slimaka a umozni mu normélne sa vysunut.

« Pravidelne nanasajte malé mnozstvo lahkého olejového maziva na klzné a nosné loZisko hriadela.

* Zlomenie frézy je zvyCajne spdsobené neistym ukotvenim, volne uloZzenym postvacom alebo opotrebovanym loZiskom v podpere hriadela.
(Pozrite si pokyny na beznu tdrzbu).

* PouZivajte iba schvélent reznu kvapalinu, nepouZivajte rezny olej riedeny vodou. Reznd kvapalina Rotabroach bola Specidlne vyvinutd tak,

aby maximalizovala vykon fréz. Je k dispozicii v 1 litri (RD208) a 5 litroch (RD229).

Coolant

ar
‘/ Bottle

1. Odskrutkujte uzéver
2. Nalejte cisty olej do flae s chladiacou kvapalinou

3. Pevne naskrutkujte uzéver spat na flasu
4. Otvorte kohutik.
Obr.2

Stroje st z vyroby vybavené kablom s dizkou 3 metre s tromi vodi¢mi 1,5 mm?

NAZIVO, NEUTRALNE a NA ZEMIL. Ak je potrebné pouZit predlZovaci kabel zo zdroja napéjania, je potrebné dbat na to, aby ste
pouzili kdbel s primeranou kapacitou. Ak tak neurobite, bude to mat'za nasledok stratu trakcie magnetu a zniZenie vykonu
motora.

Ak déjde k poSkodeniu napéjacieho kébla a je potrebné ho vymenit; uistite sa, Ze to vykondva iba certifikovany technik Rotabroach.

Za predpokladu normalneho striedavého napajania so spravnym napéatim sa odport¢a, aby sa neprekro¢ili nasledujtce dizky
prediZenia:
Pre napajanie 110 V: 3,5 metra 3 jadier x 1,5 mm?

Pre napajanie 230 V: 26 metrov 3 jadier x 1,5 mm?

PRED VYMENOU FREZ VZDY ODPOJTE STROJ OD ZDROJA ENERGIE.

APoloZte stroj na bok s podavacimi rukovatami nahor, pri€om sa uistite, Ze upinadlo je navinuté do najnizsieho
bodu, aby bol umoZzneny pristup k skrutkdm s vnutornym Sesthranom RD4066.

AVezmite vhodny vodiaci hrot a prevlecte ho cez otvor v stopke frézy. VloZte stopku frézy do otvoru hriadela,
pri¢om zaistite zarovnanie dvoch ploSiek pohonu pomocou skrutiek s vnatornym Sesthranom.

ADotiahnite obe skrutky pomocou 3esthranného kltca.
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7) OBSLUHA OVLADACIEHO PANELU
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5 15 A MAGNETIC BASE DRILL

Q

NOLDADSPEED. AP
WHGHT. s

MET HOLDING FORCE:  Kgs

JPRECT TO A SUPPLY NO LESSTHAN 204

FROM SUPPLY BEFORE REMOVING COVER

uTout

LTHIS 15 A MAGNETIC BASE DRILL

MODEL Nex ELEMENT
NOLOADSAEED:  FPM
MACHINEWEIGHT: g

HOLDING FORCE:  Kgs
COMNECT TO A SUPPLY NO LESS THAN 204
DISCONNECT FROM SUPPLY BEFORE REMOVING COVER
THIS MACHENE (5 FITTED IS WITH AN OVERLOAD CUT OUT
THES 15 A MAGNETIC BASE DRLL

1) Vykon
Ked je vrtacka pripojend k zdroju napéjania,
CIRVENALID Hisda

bude indikovat napajanie vrtacky.

tak, aby prij

Pri mont§

2) Magnet zapnuty

Ak chcete magnet zapnut alebo vypnut, stlacte
velké tlacidlo na ovladacom paneli. ZELENA LED
diéda bude indikovat, Ze magnet je ZAPNUTY.

3) Spina¢ motora
Ked je magnet napajany, rozsvieti sa ZELENY spinat, ktory

indikuje spustenie motora.

Rotabnonch
rézy s priemerom 19,05 mm (3

§ o

DISCONNECT FROM SUPPLY BEFORE REMOVING COVER
‘THIS MACHINE 5 FITTED IS WITH AN OVERLOAD CUT OUT
THIS 1S A MAGNETIC BASE

4) Motor ZAPNUTY
Stlatenim ZELEného spinaca zapnite motor.
Pokracujte v rezani - dodrZiavajte vietky

bezpetnostné pokyny...

Technolégia CutSmart™

Zelend zéna

Perfektné, snazte sa drZat'v Trochu prilis velky
zelenej zéne pre najlepsi tlak na vftacku uvolnite,
rez a optimalny vykon aby ste sa dostali spat do

stroja. zelenej zony.

5) Rezanie
Nizsie najdete podrobny popis

vizudlneho indikétora CutSmart2™

Cervend zéna
PretaZenie: OkamZzite

ustlpte, pretoze prili3 velka sila
sposobi vypnutie motora,

ak budete pokracovat.

Rotabhroacl

4"), Weldon

6) Motor VYP

Ak chcete zastavit motor, stlatte CERVENY spina.
Motor sa zastavi a magnet zostane zapnuty. ZELENY

spina sa zapne.

Vrétte sa na krok 3 a zacnite odznova.

Technolégia CutSmart™

Navrhnuté pre vas, aby ste zo svojho stroja a rezaciek
vytaZili maximum. CutSmart ma fahko ¢itatelny panel,
ktory indikuje, ked vrtate prili§ velkou silou, ¢o poSkodi

stroj a frézy.

Nechajte frézu vykonat pracu a zistite, Ze otvor bude
ovela hladsi a rychlejsi

Cas vitania sa dosiahne.
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8) VYBER PREdI|Zovacieho kéblu l’

Stroje su z vyroby vybavené 3-metrovym kablom s tromi vodi¢mi 1,5 mm?

NAZIVO, NEUTRALNE a NA ZEMLI. Ak je potrebné pouzit predlZovaci kabel zo zdroja napéjania, je potrebné dbat na to, aby ste
pouZzili kabel s primeranou kapacitou. Ak tak neurobite, bude to mat za nasledok stratu trakcie magnetu a zniZenie
vykonu motora. Ak déjde k poSkodeniu napajacieho kabla a je potrebné ho vymenit; uistite sa, Ze to vykonéva iba
certifikovany technik Rotabroach.

Za predpokladu normalneho striedavého napajania so spravnym napatim sa odporuéa, aby sa neprekroéili nasledujtice dizky
predizenia:

Pre napdjanie 110 V: 3,5 metra 3 jadier x 1,5 mm?

Pre napéjanie 230 V: 26 metrov 3 jadier x 1,5 mm?

PRED VYMENOU FREZ VZDY ODPOJTE STROJ OD ZDROJA ENERGIE.

9) MONTAZ FREZ

« Stroj bol vyrobeny tak, aby prijal frézy s priemerom 19,05 mm (3/4"). Weldonove stopky.

Pri montazi fréz je potrebné pouzit' nasledujici postup:

umozneny pristup k skrutkdm s vnatornym Sesthranom RD4066.
Vezmite vhodny vodiaci prvok a prestrcte ho cez otvor v stopke frézy. VloZte stopku frézy do otvoru hriadela, pricom
zaistite zarovnanie dvoch plosiek pohonu pomocou skrutiek s vndtornym Sesthranom.

Dotiahnite obe skrutky pomocou Sesthranného kltuca.

10) PREVADZKA KAPSTANOV l’

Rychloupinacia hlavica je funkcia, ktora uzivatelovi pontka jednoduchu obojstrannt obsluhu.
Ak chcete odstranit navijak, jednoducho postupujte nasledovne;
1: Stlacte centralne tlacidlo na naboji hriadela, pricom ho drzte za ramena hriadela.

2: So stlacenym tlacidlom vytiahnite navijak z hlavného tela, pricom ho drzte

paze.

3: Znova vlozte Sesthranny hriadel do Sesthrannej drazky, aby ste pripojili navijak.

10
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Problém

Pricina

Néprava

1) Magneticka zakladna
nebude Gcinne

drzat

Rezany materidl moze byt prili$ tenky na efektivne drzanie.

Spina alebo $pina pod magnetom.

Nepravidelnost kontaktu magnetu alebo obrobku.

Pocas cyklov vitania ide do magnetu nedostatocny prud.

Pripevnite dal3i kus kovu pod magnet alebo mechanicky

upnite magneticku zékladriu k obrobku.

Cisty magnet.

Budte mimoriadne opatrni; pripadné nedokonalosti zarovnajte s
povrchom.

Potvrdte napajanie a vystup z riadiacej jednotky, skontrolujte privodny
kabel.

2) Na zaciatku rezu
vyskoci fréza zo

stredovej znacky

Magneticka zékladia nedrzi efektivne.

Opotrebované puzdro tfiia a/alebo golier vyhadzovaca.

Prili§ velky posuvny tlak na zaciatku rezu.

Fréza je tupd, opotrebovana, odstiepena alebo nespravne

naostrena.

Slaba stredova znacka; slaba pilotna pruzina; pilot nie je vycentrovany

v stredovej znacke.

Opotrebovany alebo ohnuty pilot, opotrebovany vodiaci otvor.

Uvolnené skrutky na podpornej konzole puzdra motora, hlavnom

odliatku alebo uvolnené nastavovacie skrutky vodiacej listy.

Pozri priciny a napravu vyssie.

Je potrebné nové puzdro na tif.

Je potrebny len mierny tlak, kym sa nevyreZze drézka.

Drézka potom slUzi ako stabilizator.

Vymefite alebo prebruste. K dispozicii je sluZba ostrenia.

Vylepsite dierovac a/alebo vymerite opotrebované diely

Vymerite diel alebo diely

V pripade potreby upravte

3) VyZaduje sa
nadmerny tlak pri

vitani

Nespréavne naostrend, opotrebovana alebo odstiepené fréza.

Zostupujuce na triesky leZiace na povrchu obrobku.

Lamely su nastavené alebo nie st dostatoéne premazané.

Vo vnutri frézy sa nahromadili (zabalené) triesky.

Znovu nabruste alebo vymerite.

Dévajte pozor, aby ste nezacali rezat triesky.

Nastavte nastavovacie skrutky a namazte.

Cista rezacka.

4) Nadmerné

zlomenie frézy

Ocelové triesky alebo necistoty pod frézou.

Nespravne naostrend alebo opotrebovana fréza.

Preskakovanie rezacky.

Snimka potrebuje Gpravu.

Fréza nie je pevne pripevnend k tfiiu.

Nedostato¢né pouZitie rezného oleja alebo nevhodny typ oleja.

Nespravna rychlost’

Odstrante frézu, dokladne vycistite €ast'a vymerite.

Vzdy majte poruke novu frézu, na ktorej najdete spravnu geometriu
zubov, spolu s ndvodom.

Pozri priciny a ndpravu (2).

Utiahnite zavitové skrutky podopierajtice posuvac.

Znovu utiahnite.

Vstreknite olej lahkej viskozity do krizku indukujlceho chladiacu
kvapalinu a skontrolujte, i sa olej davkuje do frézy, ked je pilot
stlaceny. Ak nie, skontrolujte vodiacu drézku a tffi vo vnutri, Ci nie sd
znetistené, alebo naneste olej zvonka.

(Aj malé mnoZstvo oleja je velmi ucinné).

Uistite sa, Ze pre frézu pouZivate spravny prevod.

5) Nadmerné
opotrebovanie frézy

Pozri pritinu a ndpravu vyssie

Nespravne naostrena fréza.

Nedostatocny alebo krcovity rezny tlak.

Spravnu geometriu zubov najdete v pokynoch a novej fréze.

PouZite dostatocny staly tlak na spomalenie vitania.

Vysledkom bude optimalna rychlost rezania a zatazenie triesky.

1"
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12) SCHEMA ZAPOJENIA l’

[1]2] 3] 4] 5]6]

Riadiaca doska

To display board

To Magnet sensor

(3]

m|o

n

‘1 ("]

= |

r

[ 4

z

Zobrazovacia doska

Ziadna funkcia Farba drétu

1 Negativny vystup magnetu Cierna
2 Magneticky pozitivny vystup Cervend

3 Neutralny sietovy vstup Modra
4 Neutral motora Vystup Cierna
5 Zivy vystup motora Cervens

6 Zivy vstup zo siete Hneda

Farba drotu

Ziadna funkcia

F Magneticky spinac¢ +5V

A Vypina¢ motora 0V Biela
B Vypina¢ motora 'Stop' +5V Biela
C Motor 'Start' Spinac 0V Biela
D Prepinac ,Start” motora +5V Biela
E Magneticky spinac¢ 0V Biela

Biela

G Magnet 'ON' LED +5V

Biela + zelena

H Magnet 'ON' LED +5V

Biela + Cervena

Magnet 'ON' LED OV

Biela + hneda

J Napajanie 'ON' LED 0V

Biela + Cierna

K Power 'ON' LED +5V

Biela + hneda

N Motor 'Start' LED 0V (zelend)

L Motor 'Stop' LED 0OV (Eervend) Biela
M Motor 'Stop' LED +12V (Cervena) Biela
Biela

O LED ,Start” motora +12V (zelend) Biela

m >
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13) ROZLOZENY POHLAD STROJA l ’
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Y £ S
polozka &. Rotabroach P/N Popis Mnozstvorks

1 RD43131 Skrutka M5x16 CSK HD 2
2 RD45607 PodloZka CSK 2
3 RDA3032 Strazna podpora 1
4 RDA3031 Posuvny kanal 1
5 RDA4201 Skrutka M4x14 BTTN HD 2
6 RDA3029 Element 30 Straz 1
7| ommosgson MontsZ motor 1
8 RD45624 Ihlové lozisko HK3516 1
9 RDA3013 LoZiskova konzola 1
© | romimaeny Magnet 1
11 RD4078 Podlozka M8 2
12 RD4079 M8 Pruzinova podlozka 2
13 RD4277 Skrutka M8x50 CAP HD 2
14 RD4207 Pruzinové podiozka M6 4
15 RD4098 Skrutka M6x20 CAP HD 4
16 RDA4005 Kablové puzdro 1
17 RDA4021 Skrutka M4x8 BTTN HD 17
18 RDA3001 Hlavné byvanie 1
19 RD45622 Rovny $pendlik 2
20 RDA3026 Pravy boény panel 1
21 RD4312 Zavrtna skrutka M6x12 5
22 RDA3092 Bush 2
23 RDA4006 PodloZka navijaka 2
24 RDA4004 — 2
25 RDA2004 Zostava flage s chladiacou kvapalinou 1
26 RDA4029 Skrutka M6x16 CAP HD 1
27 RD33105 Podpera gib lity 1
28 RDA3038 Gib pasik 1
29 RDA3035 Snimka 1
30 RD4092 M5 podloZzka odolnd proti otrasom 4
31 RD4091 Skrutka M5x22 CAP HD 4
32 RDA3027 Rack 1
33 RDA3037 Nastavitelna nosné lista 1
34 RDA2016 Vnutorna retaz 1
35 RDA4204 Skrutka M3x8 CSK HD 8
36 RDA4205 Matica M3 4
37 RDA3045 Upevnenie kablovej retaze 2
38 RDA4206 Skrutka M4x12 CSK HD 2
40 RDA5008 VloZka rukovéte 1
41 RD4206 Skrutka M6x38 CAP HD 2

14
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42 RD4069 Podlozka M4 1
43 RD4068 Matica M4 4
44 RD45604 Stitok Zeme 1
45 RDA3025 lavy boény panel 1
46 RDA3012 Hnacia naprava 1
47 RDA4070 Kablova svorka 1
48 RDA4071 Skrutka M4x18 CAP HD 2
49 RDA2008 Rameno ramena 3
50 RDA3015 Hlavny naboj 1
5 RDA2029/1 (110 V) Monta? PCB 1

RDA2029/3 (230 V)
52 RDA2030/1 (110 V) Zostava ovladacieho panela 1

RDA2030/3 (230 V)
53 RD25619 (110 V) Napéjaci kébel 1

RD25620 (230 V)
54 RD4230 6mm Zesthranny kit 1
55 RD4088 4 mm 3esthranny k¢ 1
56 RD4152 3 mm Sesthranny klG& 1
57 RDA3105 Bezpetnostné skio 1
58 RD4329 Bezpetnostny pés 1
59 RDA3067/1 (110 V) RDA3067/3 (230 V) Uhlikova kefka 2
60 RD43099 Chuck 1
61 RD33153 Adaptér 1

15
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Y S S
7.1 RD4056 — !
7.2 RA354 Tlacidlo 1
7.3 RDA3016 jar L
7.4 RD4066 Z4avrtna skrutka M8x8 6
7.5 RDA3019 Altanok 1
7.8 RDA3020 Vreteno altanku 1
7.9 RDA3044 Plochy ki 1
7.10 RDA4033 Zévitova skrutka ST4,8x40 4
7.1 RD43304 Olejové tesnenie 2
7.12 RDA4037 Tekuté laket (Cierne) !
7.13 RDA3005 Prevodovka 1
7.14 RM22880 Thlové loZisko HK071109 3
7.15 RDA4208 Podlozka ozubeného hriadela 7 mm ID 1
7.16 RDA3043 Prevodovka vretena !
7.18 RD45614 Rovny kolik 1
7.19 RD43305 Val€ekové lozisko 6003 RS 2
7.20 RD43306 poisn ko 1
7.21 RDA3041 Vystroj 1
7.22 RD43087 poisn ko 1
7.23 RDA3006 Ozubené doska 1
7.24 RM17134 Val€ekové lozisko 608 2RS 2
725 RDA3060/1 (110 V) Armatiira 1
RDA3060/3 (230 V)
7.26 RDA3068 LoZiskové puzdro 1
7.27 RDA5004 Odrazova doska E30 1
7.28 RDA4032 Zavitova skrutka ST4,2x50 2
729 RDA3066/1 (110 V) Polng cievka 1
RDA3066/3 (230 V)
7.30 RDA3064 Kryt Stetca 2
7.31 RDA3067/1 (110V) Uhlikové kefka 2
RDA3067/3 (230 V)
7.32 RDA3063 Drziak kefy 2
7.33 RDA4017 Motorovy kabel 1
7.34 RDA4034 Zavitova skrutka ST2,9x8 4
7.35 RDA5018 Kryt drdtenej skrinky 1
7.36 RD45613 Skrutka M3x6 BTTN HD 4
7.37 RD35617 Terminal 2
7.38 RDA3069 Kondenzétor 1
7.39 RDA5002 Kryt motora 1
7,40 RDA5003 Vrchny uzéver !
7.41 RDA4035 Zévitova skrutka ST4,2x12 2

17
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15) OVLADACI PANEL A ZOZNAM DIELOV
4
1 RDA4051 Zeleny spinat motora 1
2 RDA4052 Cerveny spina¢ motora 1
3 RDC4091 Magneticky spina& 1
4 RDC4092 Cervena LED 1
5 RDC4093 Zelend LED 1
6 RDA4036 Skrutka M3 X 12 BTTN HD 2
7 RDA3118 Kryt ovladacieho panela 1
8 RDA3119 (110 V) / RDA3120 (230 V) Kontroln4 doska 1
9 RDA4019 Nylonova vlozka 2
10 RDA4082 Array Board 1
11 RDA4205 Matica M3 2
12 RDA4083 Spojovacia linka 1
13 RDA4084 Spojovacia linka 1

18
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16) SUPRAVA POTRUBEHO ADAPTERA RD2311 ”

NAVOD NA MONTAZ

+ V zavislosti od velkosti rezanej rdry (pozri obrazky) pripevnite na strany magnetu nastavitelné uhlové platne
RD3328 so skrutkami s hlavou RD4325 a podlozkami RD4205 (4 kusy). Neutahujte.

- Umiestnite stroj na stredovd Ciaru potrubia, pri¢om dévajte pozor, aby bol magnet v jednej rovine s pozdiznou

osou potrubia.

+ Zapnite magnet a posurite posuvné dosky nadol na vonkajsi priemer potrubia. Utiahnite skrutky na oboch
stranach rukou a potom ete raz skontrolujte, &i sa pohyblivé platne po celej dizke dotykaiju potrubia
vpredu a vzadu, platfiu bezpe¢ne upevnite. Prevlecte bezpecnostny pas cez okd v prednej Casti krytu okolo

potrubia a pevne ho utiahnite.

« Pri rezani otvoru NEPOUZIVAJTE nadmerny tlak, ale nechajte frézu volne vniknut do reznej plochy.

60 - 100mm PIPE DIAMETERS 100mm DIAMETER AND ABOVE
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17) MONTAZ sklucovadla l ’

* Na odstranenie hriadela poloZte stroj na bok.

+ Odskrutkujte dve zavitové koliky v hornej Casti hriadela.

» Ked'sa hriadel oddeli od vretena, mbZe sa odstranit.

+ Odstrante podpornu konzolu hriadela a kryt s uchytenym hriadelom.
* Namontujte skliu¢ovadlo pomocou adaptéra sklu¢ovadla RD33153.

 Vymena sklucovadla prebieha v opatnom poradi.
18) UDRZBA I ’

Aby ste zo svojho stroja Rotabroach ,dostali ten najlepsi Zivot”, vZdy ho udrZujte v dobrom stave

poriadku.

Na strojoch Rotabroach je potrebné vzdy skontrolovat' mnoZstvo poloZiek.

Pred zacatim akejkolvek prace sa vzdy uistite, Ze stroj je vdobrom prevadzkovom stave a Ze nie su poSkodené alebo
uvolnené diely. VSetky uvolnené €asti musia byt utiahnuté.

Pred zacatim akejkolvek udrzby sa uistite, Ze je odpojené napajanie.

Popis Kazda operacia 1 tyzdefi 1 mesiac
Vizudlna kontrola

stroja na poskodenie X

Prevadzka stroja

X
Skontrolujte opotrebovanie kefy X
Skontrolujte magneticku zakladru X
Skontrolujte zarovnanie X

stroja

Skontrolujte mazivo

Skontrolujte armaturu

Vizualne skontrolujte stroj, €i nie je poSkodeny.
Stroj sa musi pred uvedenim do prevadzky skontrolovat, ¢i nevykazuje znamky poSkodenia, ktoré ovplyvni chod
stroja. Osobitnu pozornost je potrebné venovat sietovému kablu, ak sa zd4, Ze stroj je poSkodeny, nemal by sa

pouzivat, v opatnom pripade mdze ddjst k zraneniu alebo smrti.

Skontrolujte prevadzku stroja.

Prevadzka stroja sa musi skontrolovat, aby sa zabezpecilo, Ze vSetky komponenty funguju spravne.
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Strojové kefy - mali by sa skontrolovat, aby ste sa uistili, Ze nie si abnormalne opotrebované (toto by sa malo kontrolovat aspofi raz tyzdenne,

ak sa Easto pouzivaju). Ak je kefa opotrebovana viac ako 2/3 pévodnej dizky, kefy by sa mali vymenit. Ak tak neurobite, méZe dojst k pokodeniu stroja.

Magneticka zakladna - pred kazdou operaciou je potrebné skontrolovat magnetickd zakladnu, €i je zakladna rovna a
nie je poskodena. Nerovnomerna zakladfia magnetu spdsobi, Ze magnet nebude drzat tak efektivne a mdze

spbsobit'zranenie operatora.

Nastavenie zarovnania klznej a loZiskovej konzoly.
Zakladnou poZiadavkou stroja je, aby sa postva¢ mohol pohybovat hladko a kontrolovane, bez bo¢ného pohybu a
vibracii.

Tato situacia mdze byt udrziavana pravidelnym nastavovanim posutivaca a vykonava sa nasledujucim spésobom:

1. Umiestnite stroj do zvislej polohy a pomocou hriadela zdvihnite postvac do najvy3Sej polohy. Vycistite mosadzné

liSty a naneste malé mnozZstvo lahkého strojového oleja na opotrebované povrchy.

2. Teraz spustite posuvac spat do najnizSej polohy. Zasurite posuvac do stredu krytu rybinového posuvaca a

uvolnite skrutky, ¢im umoZnite volny pohyb podpery tfia.

3. Zacnite strednymi skrutkami a jemne zasUvajte vSetky skrutky, az kym nebudd mierny odpor
sa stretava.

4. Pohybujte postvatom nahor a nadol niekolkokrat, aby ste otestovali pohyb a urobili dalSie potrebné Gpravy.
Pokuste sa zabezpecit, aby vSetky skrutky vyvijali rovhomerny tlak na posuvac zhora nadol. Dokonale nastavena

Smyklavka sa bude pohybovat volne hore a dole bez akéhokolvek pohybu do stran.

5. Teraz zdvihnite posuvac do najvys$sej polohy. Mierne uvolnite konzolu loZiska tffia a pomocou prstov utiahnite
skrutky.

6. Umiestnite stroj na ocelovu platriu, pripojte napajaci zdroj a zapnite magnet.
NaStartujte motor. Ak je hriadel nespravne zarovnany, konzola podpery hriadela bude oscilovat. Vykonajte
vSetky potrebné dalSie Gpravy drZiaka, aby ste zaistili sprdvne zarovnanie vretena a nakoniec utiahnite

skrutky pomocou klti¢a. Nakoniec utiahnite konzolu loZiska hriadela.

Skontrolujte mazivo strojov.
Mazivo v prevodovke by sa malo kontrolovat raz za mesiac, aby sa zabezpecilo, Ze vietky pohyblivé stcasti su
zakryté, aby sa zabranilo opotrebovaniu. Mazivo by sa malo menit aspori raz ro¢ne, aby ste zo svojho stroja vytazili

maximum.

Skontrolujte armaturu stroja.

Toto by sa malo kontrolovat aspori raz za mesiac, aby sa skontrolovalo, ¢i na karosérii alebo na komutatore nie su
viditelné znamky poSkodenia. Na komutatore budu po urcitom case viditelné znamky opotrebovania, ale to je normalne

(toto je Cast, ktora prichddza do kontaktu s kefami), ak v3ak existuju nejaké znamky abnormalneho

poSkodenia, Cast by sa mala vymenit.
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Magnet a motor nefunguju

- Magneticky spinac nie je pripojeny k napéjaciemu zdroju
- Poskodené alebo chybné vedenie

- Chybna poistka

- Chybny magneticky spinac

- Chybna riadiaca jednotka

- Chybny zdroj napajania

Magnet funguje, motor nie

- Poskodené alebo chybné vedenie

- Uhlikové kefy su zaseknuté alebo opotrebované
- Chybny magneticky spina¢

- Chybny vypinac

- Chybna riadiaca jednotka

- Chybna armattra a/alebo pole

- chybny ochranny jazyckovy spinac

Magnet nefunguje, motor dno

- Chybny magnet
- Chybna poistka
- Chybna riadiaca jednotka

Dierovacie frézy sa rychlo Idmu, otvory su vacsie ako
dierovacia fréza

- Hrajte v sprievodcovi

- Ohnuté vreteno

- Hriadel vystupujuci z motora je ohnuty
- Pilot ohnuty

Motor beZi nahrubo a/alebo sa zadrhava

- Ohnuté vreteno

- Hriadel vystupujuci z motora je ohnuty

- Trojuholnikové vedenie nie je namontované rovno

- NecCistoty medzi hriadelom a trojuholnikovym vedenim

Motor vydéva klepavy zvuk

- KriZok ozubeného kolesa (spodné cast kotvy) je opotrebovany
- Ozubené koleso je opotrebované

- Ziadne mazivo v prevodovke

Motor huci, velké iskry a motor nema silu

- Poskodend armatura
- Pole spélené

- Uhlikové kefky st opotrebované

Motor sa nespusti alebo zlyha.

- Poskodené alebo chybné vedenie
- Poskodenie kotvy alebo cievky pola

- Poskodené alebo chybné kefy

Vedenie si vyZaduje vela Usilia

- Vodiaca lista je nastavena prilis tesne
- Sprievodca je suchy

- Vodiaci systém/prevodovka/rotany systém je znecisteny alebo poskodeny

Nedostato¢na magneticka sila

- Poskodené alebo chybné vedenie

- Spodna ¢ast' magnetu nie je ¢ista a sucha

- Spodna ¢ast' magnetu nie je plocha

- Obrobok nie je holy kov

- Obrobok nie je plochy

- Obrobok je prilis tenky, menej ako 10 mm

- Chybna riadiaca jednotka

- Chybny magnet

Ram pod napétim

- Poskodena / chybna kabeldz
- Chybny magnet
- Motor je silne znecisteny

Pri zapnuti magnetického spinaca sa prepali poistka

- Poskodené alebo chybné vedenie
- Nespravna hodnota poistky

- Chybny magneticky spinac

- Chybna riadiaca jednotka

- Chybny magnet

Pri nastartovani motora sa prepéli poistka

- Poskodené alebo chybné vedenie
- Nespréavna hodnota poistky

- Motor beZzi nahrubo

- Chybna armattra a/alebo pole

- Uhlikové kefky st opotrebované

- Chybna riadiaca jednotka

Prili§ dlhy volny zdvih rotaéného systému

- Uvolnena alebo chybna ozubena ty¢

- Chybny rotacny systém
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20) VYBER A RYCHLOST REZACOV

Material Tvrdost materidlu Rezacka
Makké a volnorezné ocele <700N/mm? RAP alebo RAPL
Mikké a valnorezné acele <850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Qcelovy uholnik a nosniky <700N/mm? RAP alebo RAPL
Ocelovy uholnik a nosniky < 850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Plech a ocelovy plech <700N/mm? RAP alebo RAPL
Plech a ocelovy plech <850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
hlinik <750 Nmm? RAP alebo RAPL
hlinik <850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Mosadz <700N/mm? RAP alebo RAPL
Mosadz <850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Liatina <700N/mm? RAP alebo RAPL
Liatina <850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Nehrdzavejtica ocel <700N/mm? RAP alebo RAPL
Nehrdzavejdca ocel < 850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Nehrdzavejuca ocel > 850 N/mm? CWC na CWCX
Zeleznitna trat > 850 N/mm? SCRWC alebo SCRWCL
Néstrojova ocel > 850 N/mm? CWC na CWCX
Die Steel > 850 N/mm? CWC na CWCX

The data listed below is for reference purposes only, and indicate potential starting
conditions, It is the responsibility of the site operation manager to determine correct
application requirements.

Cutting Cutter diameter/Material/RPM relationship
surface S ]
speed

Meters/min

Material to be
cut

L
Aluminium 60 - 90 1469)2203|[1364(2046((1061||1591||868||1302{|637||955([382||573(|294|[44 1
Brass & 55

40 - 50 979 (1224|909 [[1137((707 |[884 |579(|723 |[424/530||2

Bronze

Irom: s 30 - 50 734 ([1224{(682 (1137|530 ([8384 |434(723 |318||530)|191([318)147245
cast(soft)

cast(hard) 15- 21 367 (|514 |[341 ||477 ||265 [[371 ||217|[304 ||159][223|95 |[134|73 ||103
castimalleable)|{15 - 30 367 |[734 |[341 ||682 ||1265 [[530 217|434 ||159|[318]95 |[191|73 ||147
Steel: mild 24 - 30 S88 ([734 |[546 (682 ||424 ([530 ||347([434 ||255|[318||L53|(191|[118|147
high tensile 3-5 73 122 ||68 114 ([53 |88 (43 |72 32 |53 (|19 |32 (15 ||24

stainless (free

utting) 15-18 367 |441 (1341 [409 [[265 ([318 (217|260 ([159|(191]95 ||[L115[73 (|88
C g

stainless (heat

2k 6-13 26 318 |[136 ||296 [[106 |[230 ||87 ||188 |64 |[138([38 |83 (29 |64
resisting)

These are only starting points. They will vary with application and work piece condition.

Material or Application Type Feed Per Tooth (mm)

Thin Walled Workpieces
Ohlique Entry / Curved Surfaces
Semi-Circles / Fragile Setups

.0254 / 0508 (.0762 FPT with Work
Hardening Materials)

Soft / Gummy Materials 0167127
Typical / Average Applications 0762/ 1016
Deep Holes 1016/ .127

Difficult-to-machine materials will require reduced feed rates.
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21) VYHLASENIE O ZARUKE A CE

Spolocnost Rotabroach™ zarucuje, Ze jej stroje budd bez chybnych materialov pri beznom pouzivani strojov po dobu 12
mesiacov od datumu prvého ndkupu. Na v3etky ostatné diely (okrem rezaciek) sa vztahuje zaruka 90 dni za predpokladu, Ze
bola vyplnena zaruéna registracna karta (alebo online registracia) a vratena spolo¢nosti Rotabroach™ alebo jej

uréenému distributorovi do (30) dni od ddtumu nakupu.

Ak tak neurobite, zaruka zanika. Ak je uvedené dodrzané, Rotabroach™ opravi alebo vymeni (podla vlastného uvazenia) bez
poplatku v3etky chybné poloZzky, ktoré vrati.

Tato zaruka sa nevztahuje na:
1. Komponenty, ktoré podliehaju prirodzenému opotrebovaniu spdsobenému pouzivanim, ktoré nie je v stlade s

nadvodom na obsluhu
2. Poruchy naradia spésobené nedodrzanim navodu na obsluhu, nespravnym pouzivanim, abnormalnymi podmienkami
prostredia, nevhodnymi prevadzkovymi podmienkami, pretaZzenim alebo nedostato¢nym servisom resp.
udrzbu.
3. Chyby spdsobené pouzitim prisluSenstva, komponentov alebo nadhradnych dielov inych ako originalne diely Rotabroach™.
4. Nastroje, v ktorych boli vykonané zmeny alebo doplnky.

5. Na elektrické komponenty sa vztahuje zaruka vyrobcu.

Svoju online registraciu mozete odoslat' na www.rotabroach.co.uk

Zaru¢nu reklamdciu je potrebné prihlasit'v zaru¢nej dobe. VyZaduje si to predloZenie alebo zaslanie celého predmetného
naradia s originalom dokladu o kipe, na ktorom musi byt uvedeny datum nakupu produktu. Pred vratenim je potrebné
predlozit aj reklamacny formular.

Toto mozno najst online na www.rotabroach.co.uk. Nevyplnenie tohto formulara bude mat'za nasledok oneskorenie vasej

reklamacie.
VSetok tovar vrateny chybny musi byt vrateny predplateny spolo¢nosti Rotabroach™, v Ziadnom pripade spolo¢nost Rotabroach® nenesie

zodpovednost za nasledné priame alebo nepriame straty alebo Skody.

TATO ZARUKA NAHRADUJE AKUKOLVEK DALSIU ZARUKU, (VYSLOVNU ALEBO IMPLICITU), VRATANE AKEJKOLVEK
ZARUKA PREDAJNOSTI ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL. REZERVA ROTABROACH™

PRAVO NA VYLEPSENIA A UPRAVY NAVRHU BEZ PREDCHADZAJUCEHO UPOZORNENIA

Celosvetovo zname a déveryhodné pre kvalitu, vykon a spolahlivost
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OSL Cutting
Technologies

Rotabnoach gmzﬂm c €
(HALL.

TOOLS

Vyhlisenie a zhode FS

Na zéklade odkazovanych sprav o skigkach sa zistilo, Ze niz3ie uvedeny vyrobok spifia prisluné harmonizované normy k
smernici (smerniciam) uvedenym v tomto overeni v ase vykonania skisok.

Meno a adresa vyrobcu: Rotabroach Ltd

Burgess Road, Sheffield Road, Sheffield
S9 3WD, Spojené kralovstvo

Testovany produkt: ELEMENT 30/1
ELEMENT 30/3

Aplikacia produktu: Kovové vrtanie otvorov

Prislusné normy/smernice EN127172001+A1:2009

Smernica EMC 2014/30/EU

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES - priloha I
EN 62841-1:2015

EN55014-1:2017
EN55014-2:2015
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

Meno a adresa zodpovednej

osoby.
Pan Mathew Gray
vykonny riaditel
Burgess Road,
Sheffield

S9 3WD

Spojené kralovstvo

datum: Podpis:

28. jila 2020 S
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