Technicky list
V2/20,V2/50,V2/160

PAGEL

Spezial-Beton

RYCHLOTUHNUCE ZALIEVKOVE
HMOTY

V2/20 rychlotuhnlca zalievkova hmota
V2/50 rychlotuhnlca zalievkova hmota
V2/160 rychlotuhnlca zalievkova hmota

Certifikaty, osvedcenia, atesty

» osvedcenie o zhode podla smernice DAfStb (VeBMR) "Vyroba a pouZitie cementovych zélievkovych
hmét" (QDB)

» produkt je v zhode s EN 1504-6 “Kotvenie vystuznych pratov”

» ndhrada beténu podla EN 1504-3 "Oprava beténovych konstrukcii” (V2/50 nové, V2/160 nové)

» vysoké odolnost voéi mrazu a rozmrazovacim soliam, overend metédami CIF a CDF

» vysoké odolnost proti prieniku chloridov - overend testovanim koeficientu migrécie chloridov

» riadenie a kontrola vyrobnych procesov podla EN 1504-6

» riadenie a kontrola vyrobnych procesov podla EN 1504-3

» certifikacia spolo¢nosti podla EN ISO 9001:2015
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RYCHLOTUHNUCE ZALIEVKOVE HMOTY

Vlastnosti

Cerpatelnost

kontrolovana expanzia

vysoké pociatoéna pevnost uz po 2h (=15N/mm?)
extrémne nizke zmrastovanie

nizka hodnota vodného sudinitela (w/c)

nizke hydratacné teplo

vysoké odolnost voci mrazu a rozmrazovacim soliam
vysoké odolnost proti prenikaniu chloridov

vodonepriepustnost a vysoka odolnost voci minerélnym olejom a palivam

» trieda reakcie na ohen A1 podla nariadenia 2000/605/EG Eurépskej komisie z 26. septembra 2000

Pouzitie

» rychlotuhndce zélievkové malty a betdny pre kotvenie presnych strojov véetkych druhov
» turbiny, generatory, kompresory, dieselové motory a iné energetické zariadenia vyvijajuce vysoké dynamické

naméahanie
» fixdtory a podporné body
» ocelové a beténové podpery

» prefabrikované beténové dielce a ocelové konstrukcie

» Zeriavové drahy a radioteleskopy, oceliarne, hutnicke zdvody a banské zavody

» sucast systému na opravy zelezni¢nych dréh

» papierne, chemické zavody, rafinérie, veterné turbiny, radiotelekomunikacné stoziare

» Zzeleziarne, oceliarne, hutnicke a tazobné prevadzky

Triedy vlhkosti stvisiace s koréziou beténu z dévodu
alkalicko - kremicite] reakcie
trieda vlhkosti WO WF WA WS
V2 . . . .

Prisady a primesi vo vyrobkoch spolo¢nosti PAGEL®
vyhovuju poziadavkdm pre triedu citlivosti na alkéalie E1
z nebezpeénych zdrojov uvedenych v norme EN 12620

Priradenie triedy expozicie podla STN EN 206-1/DIN
1045-2

XO XC XD XS XF XA* XM

1234 123 123 1234 123* 123

V2/20 e o006 000 o000 o0cs sooe .
V2/50 ¢ o006 006 o606 o0ce sse .
V2/160 e o006 o000 o006 o0cs oo .

* Pri ataku siranom az do 600 mg/I
** S ochrannymi opatreniami podla DIN 1045-2

Klasifikdcia podla smernice DAfStb VeBMR:

stupen konzistencie miera tekutosti

trieda zmrastivosti  trieda pociato¢nej pevnosti trieda pevnosti v tlaku

kategorizacia f2 -
kategorizacia - a3
V2/160 kategorizacia - a3

SKVM 0 A C60/75
SKVB 0 A C70/85
SKVB 0 A C70/85

oo |
s o
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PAGEL: Technicky list

Spezial-Beton V2/20,V2/50,V2/160

Technické Gdaje

Typ V2/20 V2/50 V2/160
zrnitost mm 0-2 0-5 0-16
hrabka vrstvy mm 6-50 (80) 20-125(200) 80-400 (640)
mnozstvo vody max. % 13 12 10
spotreba cca. kg/m? 2.000 2.000 2.100
hmotnost Cerstvej malty cca. kg/m? 2.250 2.250 2.300
doba spracovania cca. 20 °C min 30 30 30
miera tekutosti (zlab) 5 min mm > 650 - -
30 min mm =550 - -
konzistencia (kuzel) 5 min mm - > 700 > 700
30 min mm - =620 =620
expanzia 24 h Vol.-% 20,1 201 20,1
pevnost v tlaku* 2h N/mm? 215 215 215
4h N/mm?2 =25 =25 =25
6h N/mm? >35 > 35 > 35
12 h N/mm2 > 40 > 40 > 40
1d N/mm?2 > 45 =45 =45
7d N/mm? >70 >70 >70
28 d N/mm2 =80 =90 =90
pevnost v tahu za ohybu* 2h N/mm2 = 3,0 =3,0 =30
4 h N/mm? >4,0 =4,0 >4,0
6h N/mm2 =50 25,0 =50
12 h N/mm? >6,0 >6,0 > 6,0
1d N/mm? >7,0 >7,0 >7,0
7d N/mm2 =8,0 = 8,0 = 8,0
28 d N/mm?2 >9,0 =290 =290
E Modul 7d N/mm? > 25.000 = 25.000 = 25.000
28 d N/mm? > 35.000 > 35.000 = 35.000

* skuska pevnosti v tlaku podla EN 196-1;

skuska pevnosti v tlaku beténu podla EN 12390-3
Podla DAfStb-Rili VeBMR méze byt max. vyska podliatia 25 ndsobok max. priemeru zrna. Iné vysky podliatia
(hodnoty v zatvorkach) musia byt schvalené projektantom.

Maximalne mnoZstvo vody, ktoré sa ma pridat, plati pre cely $pecifikovany rozsah teplét aplikécie a nesmie
sa prekrodit.

Pozndmka: Vsetky uvedené testovacie hodnoty zodpovedaju smernici DAfStb VeBMR. Skusky Cerstvej a
tuhej malty st vykonavané pri teplote 20 °C = 2 °C, skiSobné telesa s po 24 hodinach a az do vykonania
skdsky ulozené vo vode s teplotou 20 °C + 2 °C. VysSie, alebo nizsie teploty vedu k odchylkam vo
vlastnostiach Cerstvej aj tuhej malty. V zavislosti od teploty je mozné konzistenciu malty upravit miernym
znizenim mnoZzstva zdmesovej vody.

skladovanie: 9 mesiacov, v chladnom a suchom sklade, bez mrazu a v nenacatych obaloch
balenie: 25 kg vrecia, europaleta 1000 kg

trieda nebezpecnosti: material nie je nebezpedény, dodrziavajte Gdaje uvedené na obale

GISCODE: ZP1

PAGEL - zloZenie vyrobku

cement: podla EN 197 -1
kamenivo: podla EN 12620
prisady: podla EN 450, abZ, EN 13263 (popolcek, mikrokremicitan a pod.)
aditiva: podla EN 934 -4
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Spracovanie

Priprava podkladu:

Odstrérite uvolneny a nezdravy material, cementové
vyplaveniny a dalsie nedistoty z povrchu. Pouzite
blastrovanie, brokovanie, otryskdvanie HDW,
briasenie, osekavanie, alebo iné G¢inné metddy, tak
aby bola odhalené zrnitd a Unosna Struktdra
betonového podkladu. Musi byt dosiahnuta odtrhova
pevnost viac ako 1,5 N/mm? (podla metédy KEW viac
ako 1,0 N/mm2).

Vih&enie:
Betdénovy podklad vihéite v 6 az 24 hodinovom
predstihu, kym sa nedosiahne kapiladrne nasytenie.

Ocelova vystuz:

Priprava povrchu vystuze a ostatnych kovovych
zabudovanych ¢asti zavisi od poziadaviek uvedenych
v platnych predpisoch a musi byt zabezpecena
vopred.

NeZelezné kovy:

Cement a cementom viazané stavebné vyrobky
vyvolavaju reakciu s povrchmi nezeleznych kovov
(hlinik, med;, zinok). PoZiadajte o nasu technickd radu.

Debnenie:

Debnenie musi byt spolahlivo pripevnené k
podkladu a stykovéa skdra musi byt riadne utesnena.
Na zhotovenie debnenia pouzite nenasiakavé
materialy.

Presah zalievky:

Ak je to mozné, tak debnenie zhotovte tak, aby
zélievka nepresahovala viac ako 50 mm od okraja
podlievanej dosky, za dodrzania statickych a
konstrukénych parametrov. Pri podlievani dynamicky
namahanych a predpatych zékladovych dosiek
strojov, je ideélne zalievku ukoncit v jednej rovine s
doskou a s presahom na vytvorenie skosenia hréan
pod 45° uhlom. Predide sa tak vysokému pnutiu a
tvorbe trhlin na hranéch zalievky.

MieSanie:

Suché vrecovana hmota je pripravena na okamzité
pouzitie, staci ju zmiesat s pitnou vodou. Nalejte
predpisané mnozZstvo vody do Cistej nddoby na
miesanie, alebo priamo do vhodnej miesacky, okrem
zostatkového mnozZstva. Pridajte suchi maltu a
miesajte aspon 3 minuty. Pridajte zvy$ok vody a
miesajte este aspon dalSie dve mindty, kym nebude
zmes homogénna.

RYCHLOTUHNUCE ZALIEVKOVE HMOTY

Zamesova voda:
Voda v kvalite pitnej vody.

Teplotny rozsah pri aplikacii:
Od +5°C do +35°C (teplota prostredia, podkladu a
materidlov v kontakte s maltou)

Nizke teploty a studena zdmesova voda spomaluju
proces tuhnutia, vyzaduju intenzivne mieanie a
znizuju tekutost/plasticitu. Vyssie teploty vyvoj
tuhnutia urychluja.

Zalievanie:

Zmes musi byt nalievané z jednej strany alebo rohu a
iba v jednom suvislom nalievani. Pri podlievani velkych
pléch odpordc¢ame podlievanie zacat od stredu
zakladovej dosky pomocou lievika, alebo injektaznej
hadice. Najskor by sa mali zaliat kotvy v kapséach (tesne
pod horny okraj zékladu) a potom sa podleje zékladova
doska stroja, alebo podobne.

Osetrovanie:

Odkryté plochy s ¢erstvo nanesenou maltou je nutné
chrénit pred pred¢asnym odparovanim vody,
sposobenym vetrom, prievanom, slne¢nym Zziarenim.
Ochrana sa vykonéva po dobu 3 - 5 dni.

Sposoby osetrovania:

Vodna hmla, paronepriepustné félie, termofdlie,
vlhéené geotextilie, alebo néstrek s Pagel O1
Ochrana pred odparovanim. Pri pouZiti O1
dodrziavajte pokyny z technického listu.

Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Beratung und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen Forschungsarbeiten
und Erfahrungen. Sie sind jedoch - auch in Bezug auf Schutzrechte Dritter - unverbindlich und befreien den Kunden nicht davon, die Produkte
und Verfahren auf ihre Eignung fiir den Einsatzzweck selbst zu priifen. Bei den angegebenen Priifdaten handelt es sich um Durchschnittswerte und
-analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung méglich. Abweichende Empfehlungen von diesem Prospekt bediirfen der schriftlichen Bestatigung,
Planer und Verarbeiter sind angehalten, sich jeweils (iber den neuesten Stand der Technik und die jeweils giiltige Ausgabe dieses Prospektes
kundig zu machen. Unser Kundendienst hilft Ihnen jederzeit gerne, und wir freuen uns iiber das von Ihnen gezeigte Interesse. Mit dem Erscheinen dieser
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Ausgabe sind die vorausgegangenen Produktinformationen ungiiltig. Die jeweils aktuelle und giiltige Fassung istim Internet unter www.pagel.com abrufbar. www.allmedia.sk | www.allmedia-cz.cz
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