PAGEL: Technicky list

Spezial-Beton V2/10,V2/40,V2/80,V2/160

RYCHLE ZALIEVKY

V2/10 Rychla zélievka
V2/40 Rychla zalievka
V2/80 Rychla zalievka
V2/160 Rychla zalievka

Certifikaty, osvedcenia, atesty

» Osvedcenie o zhode so smernicou DAfStb (VeBMR) ,,Vyroba a pouzitie cementom viazaného injektazneho beténu a
malty“ (QDB)
» Produkt je v silade s DIN (STN/ CSN) EN 1504-6 “Kotvenie vystuznych pritov”

» Vysoké odolnost vo¢i mrazu a rozmrazovaci m soliam - overené metédou CDF (V2/40 a V2/160)
» Vnutropodnikova kontrola vyroby podla DIN EN 1504-6
» Certifikdcia spolo¢nosti podla DIN EN ISO 9001:2015

PAGEL



Rychle zalievky

Vlastnosti

» lahkd spracovatelnost, strojna Cerpatelnost

» kontrolovany narast objemu (riadend expanzia)

» zatazitelnost uz po 2 hodinach (dokonca aj pri 5°C)

» vysoké pociato¢né a kone¢né pevnosti

» nizka hodnota vodného sucinitela w/c

» vysokd odolnost vo¢i mrazu a rozmrazovacim soliam

» vodonepriepustnost a vo velkej miere nepriepustnost vo¢i minerdlnym olejom a palivaim

» stavebny materidl s triedou reakcie na ohen Al, podla rozhodnutia Eurépskej komisie ¢. 2000/605/ES z 26. septembra
2000 (zverejnené v uradnom vestniku L258)

Pouzitie

» Rychlotuhntce zalievkové malty a betony pre kotvenie presnych strojov vietkych druhov

» Turbiny, generatory, kompresory, dieselové motory a iné energetické zariadenia vyvijajice vysoké dynamické
namdahanie

» Fixatory a podporné body

» Ocelové a beténové podpery

» Prefabrikované betonové dielce a ocelové konstrukcie

» Mostné loziska a mostné uzavery

» Zeriavové drahy a radioteleskopy

» Zelezniéné podporné systémy

» Stcast systému na opravy Zelezni¢nych drédh  Deutsche Bahn ,,plné pole” s prvkami Vossloh DFF 300

» Rafinérie, papierne, chemické zavody, veterné elektrarne, radiotelekomunikaéné stoZiare a pod.

» Zeleziarne, oceliarne, ako aj hutnicke a tazobné prevadzky

» Zalievky V2 st schvélené na vy$kovi kompenzaciu 16zok pri upeviiovani kolajnic Federdlnym Zelezni¢nym tradom

(EBA) / Deutsche Bahn AG Oberbautechnik TZF61

Triedy vlhkosti suvisiace s koréziou beténu z dévodu Priradenie triedy expozicie podla STN EN 206-1/
alkalicko -kremicitej reakcie DIN 1045-2
Trieda vlhkosti WO WF WA WS XO XC XD XS XF XA* XM
\V] . . . . 1234 123 123 1234 123**123
Prisady a primesi vo vyrobkoch spolo¢nosti PAGEL® vyhovuju V2/10 e ©e000 o000 o000 ooe coe .
poiie.ldavka'm pre triedu citlivosti na alkalie E1 z nebezpe¢nych V2/40 e o006 o066 oce sese see .
zdrojov uvedenych v norme EN 12620
V2/80 e o000 o000 o000 oo ece °
V2/160 e @000 o000 o000 o000 ooo )

* Pri ataku siranom az do 600 mg/1
** S ochrannymi opatreniami podla DIN 1045-2

Klasifikacia podla smernice DAfStb VeBMR:

Stupeii konzistencie Miera tekutosti Trieda zmrastivosti ~ Trieda pociatoénej pevnosti ~ Pevnostna trieda
Kategorizacia 2 - SKVM 11 B C55/67
Kategorizicia 2 - SKVM Il B C55/67
Kategorizacia _ a3 SKVB 0 B C60/75
V2/160 Kategorizacia - a2 SKVB 0 A C60/75
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PAGEL: Technicky list

Spezial-Beton V2/10,V2/40,V2/80,V2/160

Technické udaje

TYP V2/10 V2/40 V2/80 V2/160
Zrnitost mm 0-1 0-4 0-8 0-16
Vyska podlievania mm 5-30 20-100 50-200 100-400
Mnozstvo zémesovej vody max. % 13 13 (N 10
Spotreba (sucha malta) cca kg/m? 2.000 2.000 2.100 2.100
Hmotnost ¢erstvej malty cca kg/m? 2.250 2.300 2.300 2.350
Doba spracovania cca 20°C min 30 30 30 30
Zatekavost (Zlab) 5 min mm > 650 > 650 n. b. n. b.

30 min mm =550 =550 n. b. n. b.
Rozliatie kuzela 5 min mm n. b. n. b. =700 = 600
30 min mm n.b. n.b. =620 =520

Objemova roztaznost 24 h Vol .-% >0,1 >0,1 >0,1 >0,1

Pevnost v tlaku* 2h N/mm? =5 =5 >5 >5

4h N/mm? =10 =10 =10 =10

6h N/mm? =12 >12 >12 >12

8h N/mm? =15 =15 =15 =15

12h N/mm? =18 =18 =18 =18

1d N/mm? =30 =25 =25 =40

7d N/mm? > 60 > 60 > 60 > 60

28d N/mm? =70 =70 =70 =70

91d N/mm? =75 =80 >80 >80

E-Modul (staticky) 1d N/mm? > 25.000 > 25.000 > 25.000 > 25.000

28d N/mm? = 30.000 = 30.000 > 30.000 = 30.000

* Skuska pevnosti v tlaku malty podla DIN EN 196-1;
Skuska pevnosti v tlaku beténu podla DIN EN 12390-3

n. b. = neurcené/nehodnoti sa

Poznamka: Vsetky uvedené testované hodnoty zodpovedaju smernici DAfStb VeBMR.

Skusky Cerstvej a tuhej malty st vykonavané pri teplote 20 °C + 2 °C, skusobné telesd st po 24 hodindach a az do vykonania
skusky ulozené vo vode s teplotou 20 °C + 2 °C. Vysie, alebo nizsie teploty vedu k odchylkam vo vlastnostiach cerstvej aj tuhej
malty. V zavislosti od teploty je mozné konzistenciu malty upravit miernym zniZenim mnozstva zimesovej vody.

Skladovanie: 6 mesiacov na suchom a chladnom mieste bez mrazu a v uzavretom originalnom baleni
Balenie: 25 kg vreco, 1000 kg na euro palete

Trieda nebezpenosti ~ Materidl nie je nebezpecny, dodrziavajte tidaje na obale

GISCODE: ZP1

Zlozky produktov Pagel:

Cement: podla DIN EN 197-1

Agregaty: podla DIN EN 12620

Prisady: podla DIN EN 450, abZ, DIN EN 13263 (popolcek, kremicity ulet...)

Aditiva: podla DIN EN 934-4
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Rychle zalievky

Spracovanie

Priprava podkladu:

Odstrante uvolneny a nezdravy materidl, cementové
vyplaveniny a dal$ie necistoty z povrchu. Pouzite
blastrovanie, brokovanie, otryskdvanie HDW, brusenie,
osekavanie, alebo iné t¢inné metddy tak, aby bola odhalena
zrnitd a unosnd struktura beténového podkladu. Musi byt
zarucena odtrhova pevnost viac ako 1,5 N/mm?2 (podla
metédy KEW viac ako 1,0 N/mm?2).

Vlhéenie podkladu:
Betonovy podklad vlh¢ite v 6 - 24 hodinovom predstihu,
kym sa nedosiahne kapildrne nasytenie.

Betonarska ocelova vystuz:

Odstrante vSetku hrdzu z obnazenej vystuze az na Cisty a
zdravy kov. Odstranovanie hrdze vykonajte az na stupen
cistoty SA 2% podla DIN EN ISO 12944-4.

Nezelezné kovy:

Cement a cementom viazané stavebné vyrobky vyvolavaju
reakciu s povrchmi nezeleznych kovov (hlinik, med, zinok).
Poziadajte o nasu technickd radu.

Debnenie:

Debnenie musi byt spolahlivo pripevnené k podkladu a
stykova $kdra musi byt riadne utesnend. Na zhotovenie
debnenia pouzite nenasiakavé materialy.

Presah zalievky:
Ak je to mozné, tak debnenie zhotovte tak, aby zalievka
nepresahovala viac ako 50 mm od okraja podlievanej dosky,

za dodrzania statickych a konstrukénych parametrov. Pri
podlievani dynamicky namahanych a predpétych
zékladovych dosiek strojov, je idedlne zalievku ukon¢it v
jednej rovine s doskou a s presahom na vytvorenie skosenia
hran pod 45° uhlom. Predide sa tak vysokému pnutiu a
tvorbe trhlin na hranach zalievky.

Miesanie:

Sucha vrecovana hmota je pripravena na okamzité
poutitie, sta¢i ju uz len zmie$at s pitnou vodou. Nalejte
predpisané mnozstvo vody do ¢istej nddoby na
miasanie, alebo priamo do vhodnej miesacky, okrem

zostatkového mnozstva. Pridajte suchu maltu a
mieSajte aspon 3 minuty. Pridajte zvySok vody a
miesajte este asponl dalsie dve minuty, kym nebude
zmes homogénna.

Zamesova voda:
Voda v pitnej kvalite

Teplotny rozsah:
Od +5° C do +35° C (teplota prostredia, podkladu a materidlov v

kontakte so zalievkou)

Nizke teploty a studend zdmesova voda spomaluju proces
tuhnutia, vyzaduji intenzivne mie$anie a znizuja tekutost.
Vyssie teploty vyvoj tuhnutia urychluji a mézu mat
nepriaznivy vplyv na vlastnosti tecenia.

Zalievanie/podlievanie:

Zmes musi byt nalievana z jednej strany alebo rohu

aiba v jednom stvislom nalievani. Pri podlievani velkych
ploch, odporucame podlievanie zacat od stredu

zakladovej dosky pomocou lievika, alebo injektdznej hadice.
Najskor by sa mali zaliat kotvy v kapsach (tesne pod horny
okraj zdkladu) a potom sa podleje zakladova doska stroja.

OSetrovanie:

Odkryté plochy s ¢erstvo nanesenou maltou je nutné chranit
pred pred¢asnym odparovanim vody, sposobenym vetrom,
prievanom, slne¢nym ziarenim. Ochrana sa vykonava po
dobu 3 - 5 dni

Sposoby o$etrovania:

Vodnd hmla, paronepriepustné félie, termofolie,
vlh¢ené geotextilie, alebo ndstrek s Pagel O1 Ochrana
pred odparovanim. Pri pouziti O1 dodrziavajte
pokyny z technického listu

Informacie v tejto brozire, technické rady tykajtice sa aplikaci a dalSie odportcania vychadzaj z rozsiahleho vyskumu a skiisenosti. Nie st vsak zavazné - ani pokial
ide o Vlastnicke prava tretich strdn - a nezbavuju zakaznika kontroly vhodnosti vyrobkov a procesov na za

hodnoty a analyzy. Odchylky sG moiné pri dodani. Odportiéania, ktoré sa odchylujd od tohto prospektu, si

sa odporté ainformovali o najnovsich technolégidc

Vé§ prejaveny zdujem. Po vydant tohto vydania uz predchs

www.pagel.com, www.allmedia.sk; www.allmedia-cz.cz

lané pouzitie. Uvedené tdaje z testu si priemerné
uji pisomné potvrdenie. Projektantom a vyrobcom
dlnom vydani tejto broziry. N4 tim zékaznickych sluzieb vim kedykolvek rad poméze a ocefiujeme
ice informdcie o produkte nie st platné. Aktulna a platn verzia je k dispozicii na internete na adrese

ALLMEDIA

www.pagel.com
www.allmedia.sk | www.allmedia-cz.cz
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