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CNC CENTRUM

PRO omgi\pl'sui VELKOPLOSNYCH
MATERIALU

Jedno centrum, nekone¢né moznosti obrabéni.

UNI MASTER 7226 je vysoce flexibilni 40sé CNC obrabéci centrum urcené pro zpra-
covani plosnych materidll na bazi dreva, plastl a modernich kompozitd. Diky robustni
konstrukci, rychlym agregatim a inteligentnimu fizeni poskytuje stabilni kvalitu, vysok-
ou produktivitu a Siroké moznosti vyuziti.

Maximalni rozmeéry obrobku jsou: 6500 mm x 1600 mm x 225 mm.

Co dokaze UNI MASTER 7226 obrabét?

Plo$né materialy na bazi dreva Plasty a technické materialy Kompozitni a specialni materialy
Drevotfiska (DTD) . ABS, PMMA, PVC . Kompozitni materidly (Alucobond)
MDF / HDF . Polykarbonat . HPL / kompaktni desky
Preklizka . Polyetylen a polypropylen . Sendvicové panely
Masivni lepené panely . PUR desky . Minerdlni kompozity
Dyhované a laminované desky . PET desky . Lehcené desky (celuldzoveé, pénové)

Klicové vyhody:

Presné formatovani, frézovani, vrtani Vysoka produktivita pfi nizkych nakladech.

a drazkovani s presnosti 0,1 mm. rychlé ménice nastrojd

Diky kombinaci vrtacich jednotek, pilového * pevny nosic na téle stroje 12 nastroju
. . . P - . . . pevny nosic¢ — 14 nastroju
agregatu a vwkonného frézovaciho vietena je offline programovani
stroj idealni pro: pendelova vyroba ve dvou polich — 2 x 3250 mm

podkladové profily

konstrukéni stavebni prvky Stabilni kvalita p¥i obrabéni citlivych materialt.
kazetové obklady
nabytkové dilce
technické panely
kompozitni konstrukce

Vysoké otacky a pfesna vedeni zajistuji Cisté hrany i u plastd, PUR,
PET a kompozitu.

Rychlé pfechody mezi riznymi materialy.

Vysoka kvalita hran 4= Rychlé prepinani

Digitalni fizeni Siemens + TwinCAM 32 umoznuje rychlou zménu programdu, nastrojd a parametrd podle materialu.
Cisté fezy i u nadro¢nych Efektivni zména zakazek

) Pfesnost 0,1 mm
& Pfesné obrabéni
bez odchylek materiald bez prodleni

‘=== Vykonné vieteno Automaticka vymeéna
! AZ18 000 ot./min pro ’
% narocné operace

Q

(7] Pendelova vyroba
Rychla vyména nastrojl bez HIQ Soucasna prace pro
prostoju vy$si vykon
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Zakladni technické parametry:

Parametr Hodnota
Max. rychlosti X/Y 100 m/min, Z 30 m/min

Vewro  swwnscer
Pila @ 200 mm, 90° otaceni
Vrtani 18 vertikalnich + horizontalni jednotky
Vakuum 12 konzol, 200 m3/h

Rizenf Siemens 810D + TwinCAM 32

Ukazky z vyroby:
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Jsme spolehlivy partner pro CNC obrabéni materiall, pficemz za-
jistujeme i zakazkovou a malosériovou vyrobu.

Kontakt
ALLMEDIA, spol. s r.o. - organizacni slozka | Kastanova 639/143, 617 00 Brno | +420 515 919 780 | info@allmedia-cz.cz | www.allmedia-cz.cz

6 Pfesnost 0,1 mm @ Vysoka kvalita hran 4= Rychlé prepinani
Q Presné obrabéni Cisté fezy i u nadro¢nych Efektivni zména zakazek
bez odchylek materiald bez prodleni
‘=== Vykonné vieteno Automaticka vyména H Pendelova vyroba
! AZ18 000 ot./min pro ’ Rychla vyména nastroju bez “Q Soucasna prace pro
% naro¢né operace prostoju vysSi vykon



